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Anglo American



Somos uma líder global em mineração, comprometida com a produção responsável de cobre,
minério de ferro premium e nutrientes agrícolas — produtos essenciais para viabilizar o futuro,
impulsionar a descarbonização da economia global, melhorar os padrões de vida e fortalecer a
segurança alimentar.

Minas-Rio fica localizado no Estado de 
Minas Gerais, com a planta inserida nos
municípios de Conceição do Mato 
Dentro e Alvorada de Minas. 
É uma operação de exportação de 
minério de ferro totalmente integrada, 
com a mina, planta de beneficiamento, 
mineroduto de 529 km e instalação de 
exportação dedicada no Porto do Açu, 
no Rio de Janeiro.

Abertura



20 ativos

MR$ 24

VTM 1500
Maior parque instalado em uma única 
operação de Mineração 

OPEX anual de revestimentos

14 Metros
Equivalente a um prédio de 5 andares 

120 Horas
Tempo médio para troca dos revestimentos

Abertura



Desenvolvimento
Identificação da 

condição do 
revestimento 

(corrente motor)

Baixa confiabilidade, danos 
estruturais em 
eixos/roscas, 

improdutividade

Vida útil residual

Sem leitura de condição, 
não há como saber quanto 

de vida útil resta.
Perda de produção, 

impacto na estabilidade do 
processo e gastos 

desnecessários 

Troca por tempo fixo

Aumento de custos OPEX, 
indisponibilidade e 

desperdício de recurso 
humano / material

Como determinar a 
real vida útil

Necessário desenvolver 
procedimento / tecnologia 

própria



Desenvolvimento



Desenvolvimento



Conclusão

Após a implementação da metodologia em 2017, houve um incremento significativo na 
vida útil dos revestimentos, saindo de um patamar médio de aproximadamente 3.800 
horas para níveis estabilizados entre 5.080 horas nos últimos anos.

Redução de consumo de revestimentos, atrelado a aumento de vida útil, 
resultando em 78 intervenções a menor.

Até o horizonte de 2025, a metodologia implementada proporcionou a não exposição 
de 12.012 horas de trabalho de colaboradores diretamente envolvidos nas atividades 
de substituição dos revestimentos.

A solução viabilizou a supressão de 2.886 horas equivalentes de operação



Conclusão
A Inovação nos permitiu nao só apenas aumentar a confiabilidade dos ativos, como também a redução significativa 
da exposição de colaboradores e custos associados. 

MR$ 12
Com redução de custos com aquisição 
de revestimentos

Equivalente a 114 revestimentos

33% 
Aumento de vida útil dos revestimentos 

Melhoria da performance dos revestimentos – 
5080 horas

12.000 hrs
Redução da exposição colaboradores

Considerando colaboradores diretamente envolvidos 
nas atividades 

Da concepção à proteção intelectual, esta patente consolida uma trajetória de inovação orientada por propósito. 

Uma trajetória que nos permitiu identificar o momento ideal para a troca dos revestimentos dos moinhos verticais
e transformar esse conhecimento em um padrão global de excelência. 

Porque a verdadeira inovação não é apenas reduzir custos ou aumentar a confiabilidade. 
A verdadeira inovação é fazer tudo isso enquanto protegemos vidas.
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